RGPUBUQUE FRANQAISE 



INSTTTWT NATIONAL 
DE IA PRrJPRIfTt INDUSTRIEUE 



PARfS 



■ » 

BEST AVAILABLE COPY 



(fi) N° de publication i 

(A n'utillser que pour les 
commondes de reproduction). 



2 253 131 



A1 



DEMANDE 
DE BREVET D' INVENTION 



N° 73 42729 



Dispositrf et proc£d6 de fixation amovfble de cameaux. 



Classification Internationale (Int. a. 2 ). E 04 F 13/08. 



Date de de>ot 

Priority revendiquee 



30 novembre 1073, a 14 h 62 mn. 



© Date de la mise a la disposition du 

public de la demande.. B.O.PJ. — «L!stes» n. 26 du 27*6-1975. 

© Deposant : Societ6 anonyme dite : SOCIftt INDUSTRIELLE ET COMMERCIALS DE 
L'OUEST-FRANCE — SJ;ClO«F., nlsidant en France.. 



@ Invention de : 

It-**' 

<§) Trtulaira : Idem @ . CA ■ 

<g) Mandatalre : Jean Casanova, Ingenleur-Conseil. Y ^\^^ 



D 



VentB dea fascicules a HMPR1MERIE NATIONALS 27, rue de la Convention - 76732 PARIS CEO EX 16 



o. 



10 



15 



2253131 

La prgsente invention concerne un dispositif et un 
procgdg pour la fixation amovible, sur une parol telle qu'un mur 

T ?f ^ ^ ° Uite ' de <* e ^Jence 

ou de matiieres analogues. 

On sait que de tele carreaux sont actuellement fixes 
sur la parol qu'ils doivent reoouvrir au moyen de ciment, de 
plStr e ou^ b i eh dW colle polymerisable devant assurer une grande 
etanchexte entre les carreaux et la parol, de fa s on que l-humidite 
ne puisse s'introduire entre eux et deteriorer cette derniere. 11 
en resulte que la fixation de ces carreaux est prat iquement defi- 
nxtxve et que, une fois poses, ils ne peuvent etre 6tes de ladite 
parox que par utilisation d'un outil du genre pic. Par suite, 8 i 
1 on essaie d'enlever de* carreaux ainsi fixes, non seulement on' 
casse ces derniers, mais encore on est- oblige de dgteriorer la 
surface de la parol : sur laquelle ils sont poses. 

De ces difficulty a eliminer des carreaux deja 
poses, il rgsulte soit que 1'on renonce a supprimer ces derniers 
pour les remplacer par un parement plus conforme aux goats du 
moment, soit que 1'on est oblige d'engager des travaux coQteux 
pour remettre la surface de la parol en etat apres elimination 
desdxts carreaux. 

La P^sente invention remedie a ces inconvenient s, 
Ella concerne un dispositif et un procede permettant, sans dete- 
rxorer la surface sur laquelle ils sont poses, d'enlever facilement 
25 des carreaux. 

Selon 1« invention, le dispositif pour la fixation 
de carreaux de facon amovible sur une surface, au moyen d'une 
resine synthetique, est remarquable en ce qu'il comport e une 
armature plate et souple, largement ajouree, noyee dans une resine 
synthetique pelable et disposee entre les carreaux et ladite 
surface, cette armature et la. resine synthetique etant telles 
que la pression d'arrachement des carreaux ainsi fixes soit au 
plus egale a it bars apres sechage de ladite resine. 

Ainsi, les carreaux sont fixes sur la surface par ■ 
l'intermediaire de 1'armature qui, elle, ne tient que par points 
a ladite surface puisqu'elle est ajouree. C'est done 1« armature 
qui s'arrache du mur lorsqu'on exerce une traction sur 1« ensemble. 
De plus, cette armature presente une resistance mecanique suf- 
f isante pour detacher les carreaux de la surface de proche en 
40 proche. 
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II est avantageux pour le but recherche' de ne pas det6- 
riorer la surface, que la rSsine synthetique prSsente une moyenhe 
adherence sur la -surface et une moyenne adherence sur les carreaux. 
. A cet effet, elle peut comprendre une rgsine vinylique, une r£sine 
5 acrylique, un latex naturel ou synth€tique, etc. . i ou bien un 
• melange de ces produits. 

L 1 armature peut £tre formee par un filet, par exemple en 
fibres de verre, ou par une nappe souple ajourge, par exemple une 
couche d'etoffe non tissee pourvue d f ouvertures. . 
10 Un procSde de mise en oeuvre de l f invention peut consis- 

ter d recouvrir la surface devant supporter les carreaux d'une 
premiere couche der£ sine synthetique, apres quoi on met en place 
ladite armature sur cette premiere couche avant s^chage de celle- 
ci, puis on recouvre 1' armature d'une seconde couche de resine 
15 synthetique. 

II est alors possible, soit de poser les carreaux sur 
cette seconde couche, avant son sechage, pour qu' elle assure 
elle-meme la fixation desdits carreaux, soit d'attendre que 3a 
seconde couche sSche et de fixer les carreaux sur elle au moyen 
20 de colles usuelles. 

Toutefois, il va de soi que 1* armature peut §tre rendue 
solidaire, par I'intermediaire de ladite seconde couche, d'un 
carreau ou d 'un' ensemble de carreaux avant la pose de ceux-ci, 
par exemple en usine, ladite premiere couche servant, au moment 
25 de. la pose, d fixer sur la surface le carreau ou 1 1 ensemble de 
carreaux pourvu de 1» armature et de ladite seconde couche. 

De preference, les r6sines utilis£es se pr^sentent sous 
forme d 1 emulsion diluable 5 I'eau avant sechage, mais de type 
irreversible, c'est-S -dire impermeable a\ l f eau apres sechage. 
30 Ainsi, l v £tanch€it£ a l'humiditS entre les carreaux et la surface . 
peut etre assured de if agon excellente. 

Les figures du dees in annex£ feront bien comprendre 
comment l f invention peut §tre realisSe.; 

La figure 1 est une vue en coupe transversale d f un 
35 carreau fixg selon l f invention. 

La figure 2 montre une armature pour le dispositif 
selon l f invention. 

La figure 1 montre' un carreau de faience 1 fix6 sur une 
surface 2 par l 1 intermedia ire d'un dispositif selon l f invention. 
HO Ce dispositif comporte une armature plate et souple 3, largement 
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ajouree et noyee dans de la resine synthetique «K L' armature 3 
et la resine synthetique H sont choisies pour que la pression a 
exereer pour arracher le carreau 1 de la surfaced soit inferieure 
a quatre bars apres sechage de la resine it. 
5 Cette pression d ' arrachement est fonction non seulement 

de la composition, de la rgsine 4, mais encore de la structure de 
l'armature 3 ; en effet, plus l'armature est ajouree et moins cette 
pression d 'arrachement est forte,- puisque la surface totale de 
contact entre 1' armature et lesupport est d'autant plus faible. 
10 ' Une telle armature peut etre du type filet a maille. 

D'excellents resultats ont Ste obtenus avec des filets en fibres 
de verre dont les mailles avaient des dimensions de l'ordre de 
4 a 5 mm. Elle peut etre egalement formee, cdmme le montre la. 
figure 2, par une nappe souple, par exempie en une etoffe non 

15 tissee, perforce d'une plurality dWertures 5. Ces ouvertures sont 
de preference regulierement reparties en lignes et en colonnes pour 
que la resistance mecanique de 1 'armature et son adherence soient 
les mines en differents points de ladite armature. 

Ainsi,.lorsqu»on exerce une force d» arrachement sur un 

20 carreau 1, celui-ci se decolle de la surface 2 sans endommager 

cette derniere, qui peut etre reutilisee telle quelle pour la pose 
d'un autre parement, par exempie d'autres carreaux. Lors de l' ar- 
rachement des carreaux 1, 1' armature 3 joue un r81e capital, car 
en rgalitg c'est elle que l'on arrache et qui.entralne la couche 

25 de resine synthetique. t! armature 3 sert a repartir eta unifor- 

miser 1« adherence et la pression d • arrachement des carreaux 1. 
• D'ailleurs, 1' experience montre que 1' armature 3 reste soiidaire 
desdits carreaux a 1 ' arrachement . 

Pour fixer les carreaux selon 1' invention, on peut operer 

30 de la facon suivante. On prend une resine copolymere acrylique et 
Vinylique que l'on peut preparer a l'eau et etaler a 1'aide d'un 
rouleau ou d'un pinceau. Ainsi, apres avoir prepare cette resine 
(on peut y ajouter du latex pour augmenter son . elastic it e) on 
recouvre la surface 2 d'une premiere couche 4a. Avant que cette 

35 premiere -couche ne soit sfeche, on la recouvre de 1 'armature 3, 

puis sur celle-ci on Stale une seconde couche 4b de ladite resine. 

- On peut alors, avant sechage de cette seconde couche 4b, 

. ... y. appliquer les carreaux 1 sous une certaine pression, de facon 
que les interstices entre carreaux 1 soient bouches par un joint 6 

40 provenant de- la matiere de ladite seconde couche. 
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On peut egalement attendre que la seconde couche 4b 
seche et fixer ensuite.sur elles les carreaux 1 au moyen d'une 
colle de type connu, 

On remarquera qu f il n'est pas nScessaire de delimiter 
5 avec precision le contour de la surface I recouvrir avec les 

couches if a, 4 b et 1' armature 3, puisque si ceux-ci dgbordent l f aire 
a recouvrir de carreaux 1, il est toujours "possible par la suite 
de les d6couper avec une lame le long du pourtour de cette aire 
avant de les ar*acher de la surface 2, sans deterioration de cette 
10 surface; 

Un ensemble de carreaux 1 peut Stre pburvu, a sa sortie 
d'usine, d f une couche 4b et d' une armature 3 communes, la fixation 
s'effectuant alors s implement par enduction de la surface 2 avec la 
couche if a. 
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REVENDICATIONS 
1,- Dispositif pour. la fixation de carreaux de facon 
amovible sur une surface, au moyen d'une resine synth6tique, 
caract6ris£ en ce qu T il comporte une armature plate et souple, 
5 largement ajourge, noy6e dans une rgsine synthStique pelable et 
disposSe entre les carreaux et ladite surface, cette armature et 
la rSsine synth^tique £tant telles que la pression d 1 arrachement 
des carreaux ainsi fixgs soit au plus ggale a H bars apres sechage 
de ladite resine. 

10 2.- Dispositif selon la revendication 1, caract£ris€ en 

ce que la rgsine comprend au mo ins une rgsine vinylique, une 
resine acrylique ou un latex, 

3»t Dispositif selon la revendication caract6ris£ 
en ce que la r6sine est form€e par un melange d'au moins deux 
15 des trois,produits mentionngs. 

«K- Dispositif selon la revendication 1, caractgrise* 
en ce que l f armature est formge par un filet. 

5.- pispositif selon la revendication H 9 caractSris€ 
en ce .que le filet est en fibres de verre. 
20 6.'s- Dispositif selon la revendication 1, caract€ris6 

. en ce que l f armature est formSe par une nappe souple perforce 
d f une plurality d'ouvertures. ' 

7,- Dispositif selon la revendication 6, caracterisS 
en ce que la nappe souple est une 6toffe non tissue. 
25 8.- Proc6d6 pour la realisation du dispositif specif ±6, 

sous l f une quelconque des revendications 1 d 7 , caract€ris£ en 
ce qu f _il consiste & recouvrir la surface devant supporter les 
carreaux d f une premiere couche de rSsine synth^tique, apr&s quoi 
on met en place ladite armature sur cette premifere couche av&nt 
30 sechage de celle-ci, puis on recouvre l f armature d f une seconde 
couche de rSsine synthStique. 

9. - Proc.6d€ selon la revendication 8, caracterise\ 

en ce que l T on pose les carreaux sur cette seconde couche, avant 
s6chage, pour qu'elle assure elle-meme la fixation desdits 
35 carreaux. 

10. - Proc6d6 selon la revendication 8, caracterisS 
en ce que l'on Attend que la seconde couche s^che et l f on fixe 
les carreaux sur elie au moyen de colle6 usuelles. 
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11.* Proc6de* pour la realisation du dispositif sp6cifi£ 
sous l'une quelconque des revendications 1 a 7, caracteris€ en ce 
que l f armature est rendue solidaire, par 1 1 int errand ia ire de ladite 
seconde couche, d f un carreau ou d*un ensemble de carreaux avant la 
5 pose de ceux-ci, par exemple.en usine, ladite premiere couche 
servant, au moment de la pose, a fixer sur la surface le carreau 
ou l'ensemHe de carreaux pourvu de l'armature et de ladite seconde 
couche. 
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★HEBE- Q44Q45 97-365306/34 *DE 29604916-U1 

Reinforcement grid made of metal - is for brickwork with thin bed mortar joints and is 
elongated strip embedded in horizontal joints bridging over several bricks or blocks 
1IEBELAG - 

(97.07.17) E04C 5/00, E04F 13/04 

The reinforcement grid (3) is made of flatly rolled stretch metal (3'), the stretch 
direction (S) of which runs crossways to the longitudinal direction (L) of the grid. Its rib 
thickness (s) is approximately 0.5 to 2.0 mm and crossways to the longitudinal direction 
of the grid it has an internal mesh width (w) of at least 3 mm. 

The rib width (c) of the stretch metal is approximately 0.5-5.0 mm. The mesh width 
(b) of the stretch metal crossways to the length direction of the grid is approximately 4-25 
mm. The ratio of the mesh width to the mesh length is 1:4 to 1:1. The stretch metal grid 
is made of stainless steel. 

USE/ AD VANTAGE - The grid has a very adequate reinforcement cross-section 
and with it a good binding with the thin bed mortar and a good force transmission can 
be achieved, (llpp Dwg.No.2/ 2) 
N97-303569 
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